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1) Obsah zasilky

Stacionarni elektricky zavitofez ,je dodavan samostatné ve dfevéném obalu,
zpevnéném ocelovymipaskami s timto pfislusenstvim.

1)tfi nohy (podstavec)

2)druha sada nozlvrozme1"-2" (sada1/2"-3/4" je jiz na stroji)

3)vyménna hlava na zavitova metricka ocka

4)oc¢ka vrozmezi M8-M24 (M8, M10, M12, M14, 2x M16, M18, M22, M24 )

5)1x kfizovy Sroubovak

6)olejnicka tlakova

7)imbuskli¢ 3,4,5,6 mm

8)dva litry fezného oleje

2) Uvod

Vazeny zédkazniku, dékujeme Vam za zakoupeni stacionarniho elektrického
zavitorezu ZPM-50 od firmy PROMA CZ s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpe&nostnim
opatfenim a to na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje pro jeho bézné technologické
vyuziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt vSechny bezpec€nostni aspekty a proto je tfeba,
aby obsluhujici dfive, nez zaCne stroj pouzivat procetl a porozumél tomuto navodu.
Vylouéi se tim chyby, jak pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. Nepokousejte se
proto uvést stroj do provozu dfive dokud jste nepfecetli vSechny instrukce dodané se
strojem a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

3) Uéel pouziti

Stacionarni zavitofez se pouziva pro fezani zavitd trubkovych, kde jsou dvé sady
nozu. Po Upravé na stroji Ize fezat zavity metrické, které volime vyménou zavitovych ocek.
Diky pfepinaci na stroji lze pouzit levy a pravy smér otaceni vietena, pfi viozeni zavitového
ocka s levym zavitem je vhodny k fezani levych zavitd. Lze ji vyuzit i na déleni
vodovodnich trubek. Vyuziti najde v instalatérskych dilnach a diky své stabilité a
pfivodnimu napéti230Vive stavebnich provozech.
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4) Technicka data

Otacky 27 ot./ min.

Rozsah zavitl trubkovych 1/2"-2"

Rozsah zavit(i metrickych M8 - M24

Pfikon 720 W

Napéti 1/NPEAC/230V 50Hz
Kryti motoru IP54

Otacky 700 ot./min.

Hmotnost 74 kg

5) Hodnoty hluku zarizeni:

Hladina akustického vykonu A (LWA )

L WA =74,6 dB(A) - Hodnota namérena s technologii.

L . =69.8 dB(A) - Hodnotanaméfena bez technologie.

Hladina hluku (A) v misté obsluhy ( LA, )

L,Aeq= 71,0 dB(A) - Hodnota naméféna s technologii.

LpAeq= 68,2 dB(A) - Hodnota naméfena bez technologie



6) Bezpec€nostni zarizeni

Tento stroj je opatfen bezpe€nostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj.
Bezpecnostni zafizeni je jeden koncovy vypina¢ maximalniho vyjeti vietena a jeden
koncovy spina¢ krytu sklicidla Frézky. Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky
upozoriujici na rizna nebezpedi.

POZOR!

Ctéte navod k pouziti!

-Stitek je umistén z Eele pfevodové skfiné

Varovani pri sejmutém krytu- nebezpeci
urazu elektrickym proudem!

-§titek je na krytu svorkovnice motoru a bo¢nim krytu olejového
Cerpadla

Piktogram kolébkového
pFepinace. Poloha oznacuje smér otaceni
vietena!

O - §titek je umistén u pfepinace otacek.




7) Konstrukce stroje

Stacionarni elektricky zavitorez tvofi pfevazné skupina litinovych odlitkd. Pohon
stacionarniho elektrického zavitofezu zajiStuje jednofazovy motor, ktery je pres
prevodovou skFif pfipojen pfimo ke vietenu stroje. Sou€asti pfevodové skfiné je Cerpadlo
pro fezny olej, které damyslnym zpUsobem zajistuje stalé chlazeni pfi fezani, nebo déléni
materialu. Konstrukci stroje doplrfiuje pevny oto¢ny hrot pro strzeni vnitini strany trubky.
Kombinace téchto souc€asti tvofi pfenosny, konstrukéné tuhy a kompaktni celek.

Pocet obsluznych mist

Na stacionarnim elektrickém zavitorezu ZPM-50 je pouze jedno obsluzné misto, z
kterého Ize pIné ovladat tento stroj. Je to z Cela stroje (u vypinace), odkud Ize bez problému
dosahnout na v8echny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete v tomto navodu k pouZiti.

8) Popis obsluznych prvki

) . . pFipravek na
razova dotahovaci déleni materialu |
objimka Celisti 4 hrot na odjehleni

vnitfni strany trubky

zadni drzak
materialu

Gelisti vietena

vyména
zavitova
I hlava
prepinac
otacek

kolik na zajistovani
zavitové
vymeénné hlavice

vypoustéci Sroub

ozubena ty¢ loze

zesikmena kostka rucni posuv suportu



9) Doprava, montaz

Stacionarni elektricky zavitofez je pfpravovan ve dievéné bedné, ke které je
pfipevnén Srouby.. Stroj je uvnitf pFikryty igelitovym pytlem. V8echny nachyiné kovové
plochy jsou zakryty konzervaéni latkou, kterou je zapotfebi pfed praci na stroji odstranit. Na
odstranéni této konzervacéni latky se nejCastéji pouziva technicky benzin, nebo jina
odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO fedidlo, které pusobi na okolni barvu negativné.
Po ocisténi pouzivejte bézny konzervacni olej a naneste jej na vSechny brousené plochy,
jako napfiklad loze nebo Celisti.

10) Manipulace a instalace stroje

A Upozornéni: Zajistéte bezpecné ustaveni stroje a jeho pfipevnéni k zékladu
(na pevnou plochu nebo na tfi pfilozené stojny). Nedodrzeni této podminky mize zpusobit
nepredvidany pohyb stroje (Casti stroje) a jeho nasledné poskozeni.

11) Mazani

Dva mazaci body stroje jsou oznaceny €ervené na vrchu vieteniku. Pouzivejte
odpovidajici druhy mazadel. Do maznic a do ¢erpadla profezani materialu..

Doporuceny typ oleje ma oznaceni MOGUL LK 22. Tento typ loZiskového oleje
je vhodny do vieteniku, do oznacéenych tlakovych maznic stroje. V8echna ostatni loziska
stroje jsou oboustranné zakryta, tudiz nevyzaduji dodatecné promazani, jsou bez
udrzbova. Vyménu stavajiciho oleje ve vieteniku doporu€ujeme provést po cca. 30-40
hodinach provozu. DalSi vyménu provadime po 200-250 hodinach provozu stroje.
Nasledné pravidelné vymény naplné vieteniku provadime jedenkrat za rok.

Pravidelné promazavani tlakovych maznic a styénych brousenych ploch zvysSuje
zivotnost stroje, proto doporucujeme provést tuto ¢innost vzdy pred i po praci na stroji.

Rezny olej pro chlazeni zavitd doporu¢ujeme vyménit jednou za dva mésice.
Nas doporuceny typ fezného oleje s rostlinnymi pfidavky je MOGUL MS.



12) Pohon elektrického stacionarniho zavitofezu

Pohon elektrického stacionarniho zavitofezu zajiStuje jednofazovy motor,
pfipojeny pfes pfirubu k prevodové skfini. Tyto pfevody prenaSeji vysledné otacky 27

ot./min. pfimo na vieteno.

Ovladani pohonu vietene elektrického zavitofezu se zajiStujte vypinatem
pfipevnénym z Cela stroje. Po stlaceni zeleného tlacitka "1" START se uvede do chodu
vieteno. K zastaveni vietena slouzi &erné tlagitko "0" STOP. Zluté viko s &ervenym
zajiStovacim mechanizmem slouzi k nouzovému zastaveni stroje. Po stladeni tohoto
tlaCitka je zapotfebi zatdhnout za Cervenou €ast ve sméru Sipky. Tlacitko uvolni Zluté viko

do puvodni polohy.

Kolébkovy prepinag, slouzi k pfepinani sméru otacek vietena a jeho poloha je

uvedena na piktogramu v jeho blizkosti.

13) Prace na stroji

Nejprve vsadime material do vietene a
dotdhneme jej na obou stranach. Zadni drzak
dotahneme pouze vlastni silou ( po pfipadé 20
cm dlouhou pakou). Pfedni razovou dotahovaci
matici také dotahneme material. Vracenim
litinové objimky o pul otacky zpét a naslednym
"Svihem" smérem k dotahnuti docilime razu,
ktery nam zajisti pevné&jsi sevieni Celisti. Tento
postup razového upinani materialu
doporuCujeme opakovat dvakrat az tfikrat pfi
kazdém upnuti materialu.

dotahovaci Sroub

fezné kolo

odvalovaci vale¢ky

zadni drzak celisti

predni litinova objimka (matice)

Upnuty material si zkratime na poZadovanou
miru pfipravkem na déléni materialu timto zplsobem.
Sklopte pfipravek s vySroubovanym dotahovacim
Sroubem na material. Za chodu stroje postupné Sroub
utahujte. Sroub tlaci na fezné kolecko, které se tlaci do
materialu, ktery je podpiran odvalovacimi valecky.

A Pripravek na déleni materialu je uréen
" pouze na trubky!



aretacni mista

Vyroba trubkovych zaviti

K vyrobé& trubkovych
zavitl slouzi zavitova hlava se
Etyfmi vyménymi zavitovymi nozi.
Noze jsou rozdéleny na dvé
skupiny. Jedna skupina je v
rozmezi 1/2-3/4" a druha skupina
je 1-2" - jsou oznaceny na zadni
¢asti. Zavitové noze jsou
oCislovany z boku cisly 1-4. P¥Fi
sefizeni nozl na dany rozmér je
zapotfebi povolit aretaéni paku a
pohybem paky v drazce natocit
rysku k zvolenému prdméru na
stupnici. Po natoCeni rysky paku
opét dotahneme.

Vyménu Celisti
provadime jednoduchym
zpUsobem. Povolime aretaéni
paku a rysku posuneme smérem
od sebe, az za maximalni pramér
na stupnici (na doraz). Pokud
mame rysku v této pozici, staci jen
uchopit nGz a tahnout smérem od
sebe. PFi vkladani jinych nozd,
dbejte na to, aby byli ze stejné
série ( 3/4",1-2" ) a ve spravném
poradi(1-4).

Pro srazeni vnitfni strany trubky se pouziva
pFipravek na zadni €asti suportu. Po sklopeni pfipravku
Ize hrot za aretovat na dvou mistech proti pootoceni.
naslednym pohybem suportu proti materialu srazime
vnitini hrotu.

Pohled od vietena

odvalovaci rolna

Pohled z hora od vietena

pohybovat pakou

aretacni paka

zajiStovaci drazka

stupnice pro
sefizeni priméru trubky



Nasazeni ¢epu do drzaku suportu

Po nasazeni Cepu zaklapneme
kolik do zajiStovaci drazky. Pfitom
odvalovaci rolna musi byt na
zeSikmené kostce

Sefizeni délky trubkového zavitu.

Pro kazdy pramér zavitu je
urena jeho délka, ktera se sefizuje na
suportu vedle kostky. Nadzvedneme rolnu
a sefizovacim Sroubem posuneme
stupnici na rysku k hodnoté primeéru
trubky vlozené ve vietenu.

posuv
suportu

sefizovaci Sroub

rolna stupnice

Po zvoleni délky zavitu a nastaveni nozd na dany primér prekontrolujeme
dotaZeni v8ech aretacnich pak a spustime stroj. Dbejte na spravny smér otaceni vietena!
Suportem se pfesuneme k materialu a tlakem suportu na material (3-4 otacky vietena)
vyckame na za aretovani kostky do loZe zavitofezu. Nasledné suport pustime a po dojeti
rolny z kostky se zavitové noze rozjedou do takové miry, Ze je mozné suportem vyjet do
pocatec¢ni polohy. Pohybem rolny nahoru se rolna vrati na kostku a stroj je pfipraven na
opakovani celého procesu fezu. Pokud nabudete Fezat dal$i zavit je tfeba stroj vypnout.
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Vyroba ostatnich zavitu

Na stacionarnim elektrickém zavitofezu
je mozné fezat i jiné zavity. V z&kladnim
pfisluSenstvi jsou sice zavitova o¢ka M8-M24, ale
jsou mozné je nahradit o¢ky s jemnym stoupanim,
nebo ocky s Whitworthovym zavitem.

Tato vymeéna hlava je pfizplsobena pouze
na zavitova ocCka. Zavitové ocko se vklada po
povoleni dvou imbus Sroubl do mezi kusu, které
jsou pfizplsobeny na rGizné rozméry a to vée se
vklada do zavitové hlavy.

Nasazeni hlavy na stroj je shodné s hlavou
s vyménymi noZi. Nasazeni Cepu do otvoru v
suportu.

Prace sni je tak téZ shodna. Suportem se
presunout k materialu ve vietenu a tlakem na
materidl uvéstzavitové ocko dofezu.

imbus Sroub

M20

mezikus zavitové ocko

1"



14) Elektricky systé a jeho ovladani

Elektricky systém je zapojen dle uvedeného schematu.

Napéti 1/N/PE AC 230 V 50 Hz

Jisténi 10A

L-fazovy vodi¢

N- stfedni vodic
PE- ochranny vodi¢
K M- civka stykace
KM1-stykad

SB2 - tlagitko stop
TL1 - tlagitko start

SB1-“STOP” tlagitko nouzového zastaveni

RP1-pfepinac otacek
M - motor

|
\
SB2
|
|
|
KM 1
|
-
|
S
SB1 |
RP1




15) Udrzba

A Nebezpeci: Pace s elektrickym zafizenim smi provadét pouze
opravnéna osoba s prislusnou elektrotechnickou dokumentaci.

Varovani: Doporuéené prediazené jisténi stroje mize byt deseti
ampérovy jisti¢ vdomovni elektroinstalaci.

A Upozornéni: Pred pouzitim stroje se seznamte s ovladacimi prvky,
jejich funkci a umisténim.

A Varovani: Pied veskerymi opravami, sefizovanim, udrzbaiskymi
c¢innostmi vzdy vyjméte privodni vidlici z el. sité.

- Cisténi, mazani, vyména &elisti, sefizovani, opravy a jakakoliv manipulace se
stacionarnim elektrickym zavitofezem musi provadét jen za klidu stroje a vytazené
pFivodni vidlice z elektricke sité.

- Elektromotor  doporuujeme 1x ro¢né prekontrolovat odbornikem
(elektromechanikem).

- Byl-li stroj dlouhou dobu mimo provoz (napf. dvaroky v prostfedi, kde teplota neklesla
pod 5°C a nepfesahla 40°C ) je nutné vyménit mazaci tuk v loziskach a zkontrolovat

izola¢ni odpor vinuti motoru. Podle doby stani v rizném prostredi se tato doba umérné
pohybuije.

-- Udrzujte stroj a jeho pracovni prostor v Cistoté a poradku
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16) Seznam soucgasti

Seznam soucasti naleznete v pfilozené dokumentaci. V této dokumentaci je stroj
rozkreslen na jednotlivé Casti a soucasti, které Ize objednat timto zpisobem.

PFi objednani nahradnich dilli, které se poskodily béhem dopravy nebo pozdéji
opotfebenim v provozu, udaje vzdy pfi reklamaci nebo objednavce v zajmu rychlého a
pfesného vyfizeni objednavky, tyto udaje.

A) typovou znacku pfistroje ZPM-50
B) zakazkové ¢islo stroje - €islo stroje
C)rok vyroby a datum odeslani stroje
D) ¢islodilce astrany na které se konkrétni ¢ast nachazi.

17) PrisluSenstvi a doplriky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veSkeré soucasti a dilce, které jsou dodavany pfimo
na stroji, nebo se strojem (je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni)..

Zvlastni pfisluSenstvi - je doplfujici pfisluSenstvi, pfisluSenstvi, které Ize
dokoupit na specificky nastroj a dalSi polozky, které jsou uvedeny v aktualizovaném
nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma. Pfipadna konzultace o pouziti
zvlastniho pfisludenstvi je také mozna s nasim servisnim technikem.

18) Rozebrani a likvidace

Likvidace stroje po skon&eni jeho technického zivota:

- vyjmout stroj z elektrické sité

- vypustit Fezny olej z nadoby stroje

- demontovat vSechny dilce stroje

- v§echny dilce roztfidit dle tfid odpadu (ocel, litina, barevné kovy, pryz, kabely, elektrické
prvky) a odevzdat vyrobci k odborné likvidaci.
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20) Bezpecnostni predpisy
1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatfen rdznym bezpecnostnim vybavenim, a to jak na ochranu
obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pfesto, toto nemuze pokryt vSechny bezpecnostni
aspekty, a proto obsluhujici.

Dfive nez zaCne stroj obsluhovat, musi tuto kapitolu pfecist a musi ji porozumét. Dale
obsluhujici musi vzit v Uvahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji na okolni
podminky a materidl.

B. Vtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokyn.

Nebezpecdi-Varovani-Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci mlze zpUsobit ztratu Zivota.

VAROVANI
Prehlédnuti téchto instrukci maze zapficinit vazné poranéni nebo zna¢né poskozeni
stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci mize zplisobit poSkozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vZdy bezpelnostnich instrukci uvedenych na §titcich upevnénych na stroji.
Tyto Stitky neodstrariujte ani neposkozujte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti Stitku,
kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu pokud jste nepfecetli vSechny navody
dodané se strojem (navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) A
neporozumeli jste kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Jsou zafizeni vysokého napéti na elektrickém ovladacim panelu, transformatorech,
motorech, svorkovnicich, ktera jsou opatfena Stitkem. Za zadnych okolnosti se jich
nedotykejte.

- Pfesvédcte se, pfed zapojenim stroje na elektrickou sit, zda vSechny dvefe a ochranné
kryty jsou namontovany. V pfipadé nutnosti odstranit dvefe nebo ochranny kryt, vypnéte
hlavni vypina€ a uzamknéte jej.
- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li dvefe &i ochranny kryt odstranény.
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2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli pouzit z libovolné
polohy.

- Aby jste predesli nespravné obsluze, seznamte se pfed spusténim stroje s umisténim
vypinaca.

- Dejte pozor, aby jste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinaci.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo né€im jinym rotujiciho dilce
nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli€idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete uvnitf stroje, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na
chladici tekuting, oleji.

- Nevstupuijte do stroje, pokud to nevyzaduje navod k pouziti.

-V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj z ovladaciho panelu a odpojte
pfivod energie do stroje.

- Pfed cisténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni
vypinac.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovnikU, nepfikradujte k dalSi praci, aniz by jste dalSimu
pracovniku oznamili, jak budete postupovat.

- Neupravuijte stroj zadnym zpuisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpeénost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadét pravidelné& inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné
kryty.

- Po skon&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménite parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty,
aniz byste k tomu méli dobry duvod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu, nejprve
pfekontrolujte, zda je to bezpecné a potom zaznamenejte plvodni hodnotu pro pfipad
nutnosti nastavit pvodni hodnotu.

- Nezamalujte, neza$pinte, neposkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni
Stitky. V pfipadé jejich necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi firmé Cislo vadného Stitku
(Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu Stitku), kterd Vam zasle novy Stitek, ktery uvnitf
umistite na plivodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpecnost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Zavazte si dlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim
mechanizmem.

- Kdekoliv mozno, noste bezpec€nostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuyv,
apod.)

- V pfipadé pifekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ktery pfi obrabéni produkuje
prach.

- Noste vzdy bezpeénostni obuv z ocelovymi viozkami a s olejuvzdornou podrazkou.

- Nenoste nikdy volny pracovni odév. 17



- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, aby jste pfedesli
nebezpedi namotani volnych ¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, Ze nosite vazanku nebo podobné volné doplriky odévu, davejte pozor, aby
se nenamotaly do hnaciho mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim
mechanismem).

- Pfi nasazovani a odebirani obrobkl i nastroju, jakoZ i pfi odstrafiovani tfisek z
pracovniho prostoru, pouzivejte rukavice, aby jste si ochranili ruce od poranéni od
ostrych hran a Zzhavych obrobenych komponent.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracuijte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte stroj do provozu, pokud jste se neobeznamili s obsahem navodu k obsluze.
1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, aby jste predesli poSkozenim
zpUsobenym tfiskamia olejem.

- Prekontrolujte, zdali nejsou posSkozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického
proudu nedoslo k trazdm (elektricky $ok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpec€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda-li
nejsou poSkozeny. PoSkozené kryty okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - maze zpusobit podrazdéni. Pro
obsluhu trpici alergii plati specialni opatfeni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- PFi odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartaC - nikdy
neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou néstroje zastavte v8echny funkce stroje.

- PFi upinani polotovard do stroju nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojl, které
nemaji automatickou vyménu obrobk(, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z
pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, pokud se nastroj
otaci. Ktomuto Ucelu zastavte stroj a pouzijte kartace.

- Za uCelem prodlouzeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do
bezpecnostnich zafizeni jako narazek, koncovych spinacli nebo neprovadéjte jejich
vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud k
tomu nemate vefejné schvalené opravnéni.

- PFi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem presvédcte, Zze v blizkosti
téchto stroju se nevyskytuji zadné prekazky.

- Vzdy pouzivejte standartni ocelova lana a vazaci prostredky, které odpovidaiji zatizeni,
které maiji prenaset.

- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostfedky

pfed pouzitim. Vadné ¢astiihned opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem

nebo feznym olejem.

- Za prudkeé boure na stroji nepracujte.
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2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda femeny jsou spravné napnuty.

- Prekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, aby jste zjistili, zda jejich upinaci Srouby
obrobku nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypina¢e na ovladacim panelu, ponévadz by
mohlo dojit k nespravné volbé nebo k jinému omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a vSechny posuvové
mechanismy.

- Presvédcte se, Zze namontované nastroje odpovidaji €islim programovatelnych
nastroju.

- Zkontrolujte stav displeje (nebo SETUP displeje) s €islem programu.

- Zpocatku projedte se snizenam rychloposuvem program, blok po bloku za ucelem
ovéreni, ze je to vSe v poradku.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrarite akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. TFisky jsou velmi zhavé a mohou
zapfricinit pozar.

- KdyZ série operaci je skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni
vypinac a pak vypnéte i vypinac hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobku a nastroju
1) VAROVANI

- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci a ktery odpovida specifikacim stroje.

- Otupené nastroje vyménte co nejdfive, ponévadz otupené nastroje jsou €asto pficinou
Urazu nebo poskozeni.

- Dfive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda €asti upevnéné ve skli€idle, €i
opérce, jsou fadné zajistény (upnuty).

- Jestlize stfedici dulek velkého tyGového dilu je pFili§ maly, mize obrobek pfi vétsi fezné
sile vypadnout. PfesvédcCte se, zdali stfedici dulek je dostatecné veliky a zda-li ma
spravny uhel.

- Pfinamontovaném prisluSenstvi na vietenu nepfrekracujte dovolené otacky.

- Jestlize skli¢idlo nebo jiné pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym
vyrobcem, ovéite u vyrobce bezpecnou pouzitelnou (doporu¢enou) rychlost.

- Dbejte, aby jste se nezachytili prsty nebo rukou ve skli€idle, €i v opérkach.

- Pro zvedani tézkych skli¢idel, opérek a obrobku pouzivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- PfesvédcCte se, Ze délka nastroje je takova, Ze nastroj nebude zasahovat do upinaciho
pFipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych pfedméti.

- Po namontovani nastrojl a obrobku provedte zku$ebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych &elisti pfekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a ze tlak
skli¢idla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje mlze byt namontovan zleva nebo zprava, presto pfekontrolujte
jeho spravnou polohu.

- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive,
nez se presvedcite, ze nicemu neprekazi.
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ZARUCNI LIST

1. Na narfadi a stroje PROMA CZ je poskytovana 36 mésicni zaruka od
data prodeje. (prokazat fadné vyplnénym zaruénim listem, uétenkou).

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachazenim,
pfetizenim, pouzitim nespravného pfisludenstvi nebo nevhodnych
pracovnich nastroji, zasahem nepovolané osoby, pfirozenym
opotifebenim nebo poskozenim béhem transportu.

3. Pfiuplathovani narokl na zarucéni opravu je nutno predlozit zarucni list,
ktery je platny pouze tehdy, je-li opatfen datumem prodeje, vyrobnim
Cislem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a podpisem
prodavajiciho, ktery tim potvrzuje fadné pfedvedeni a vysvétleni funkci
vyrobku.

4. Reklamaci uplatfiujte u prodejce, kde jste naradi nebo stroj zakoupili,
popf. zadlete v nerozloZzeném stavu do opravy. Prodavajici je povinen
vyplnit zarucni list (datum prodeje, vyr. Cislo, pfip. €islo série, razitko
prodejny a podpis). V8echny tyto Udaje musi byt provedeny ihned pfi
prodeji.

5. Zaru¢ni doba se prodluzuje o dobu, kdy je naradi nebo stroj v zarucni
opravé. Nebude-li pfi opravé shledana zavada, spadajici do zaruky,
hradi naklady spojené s vykonem servisniho technika vlastnik nafadi
Nafadi zasilejte do opravy s vlozenym zaru€nim listem, nejlépe v
originalni krabici, kterou doporucujeme pro tyto i¢ely dobfe uschovat.

SERVIS - PROMACZs.r.o

1.sbérné stfedisko - Velehradska 23,13000 PRAHA3 222721005

2. centralni servis - MélCany 38, 51801 DOBRUSKA 494619015

3. sbérné stfedisko - KfeCkovska 14, 68201 VYSKOV 517 341 395

Vyrobek: Stacionarni elektricky zavitorez
. . Vyr. Cislo:
Typ: ZPM - 50 (série)
Datum: Op. ¢.: Datum:
Op. ¢.: Datum:
Razitko a podpis

Bez radné vyplnéného zar. listu nebude na pripadné reklamace bran zretel!
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