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REMS EMSG 160

Vlysoce vykonny pfistroj pro svafovani odpadnich trub
elektrotvarovkami z PE.

Plastové trubky a
elektrotvarovky z PE @ 40—160 mm

Pro Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo,
Vulcathene-Euro

REMS EMSG 160 — automatické svarovani.

Elektronické fizeni. Akusticka a opticka kontrola
prabéhu svarovani.

Nejmensi rozméry. Super prakticky, lehky, vazi jen 0,7 kg. VSude okamzité
pouzitelny.

Automatické nastaveni svafovaciho napéti (svafovaci teploty) a doby svarovani
podle velikosti tvarovky pomoci elektronického Fizeni s mikrocontrolerem.
Automatickd kompenzace doby svafovani v zavislosti na teploté prostredi.
Akusticka a opticka kontrola prabé&hu svarovani.

Velky pracovni radius diky obzvlast’ dlouhému vedeni.

Pevny kryt z plastu, odolny proti naraztim, s nosnym popruhem. Chranéno proti
ostfiku vodou.

Rozsah dodavky

REMS EMSG 160. Pristroj na svarovani elektrotvarovek, 230 V, 50 Hz, 1150 W,
na svarovani odpadnich trub elektrotvarovkami z PE vyrobct Akatherm-Euro,
Coes, Geberit, Valsir, Waviduo, Vulcathene-Euro, @ 40—160 mm. Elektronicky
fizen, s akustickou a optickou kontrolou pribéhu svarovani. V pevném krytu z
plastu, odolného proti narazim, s nosnym popruhem. Svarovaci vedeni 4,40 m.
PFipojovaci vedeni 3 m. V kartonu.

Obj.¢.
261001
Prislusenstvi
Oznaceni Obj.¢.
Kufr 151615
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REMS MSG

Vysoce vykonné elektrické pfistroje pro racionalni svaro-
vani tvarovek. Pouzitelné kdekoli, volné z ruky nebo na
pracovnim stole.

Plastové trubky a tvarovky

z PB, PE, PP, PVDF @ 16—125 mm

REMS MSG - Topné ¢élanky podle DVS.
Vysoce kvalitni povlakovani teflonem.

Konstrukce

Prakticka, lehka. VoIné z ruky nebo na pracovnim stole. Sériové s odkladacim
stojanem a drzakem na pracovni stll pro upevnéni pfistroje v horizontalni nebo
vertikalni poloze (drzak na pracovni stul neni pro MSG 25).

Topné ¢élanky podle DVS

Deskovity, planparalelni topny ¢lanek podle DVS. Elektricky topny ¢lanek ulozeny
ve slitiné hliniku, odolné proti korozi, pro nepfimé pfedavani tepla. Topna hrdla a
objimky podle DVS, snadno vyménitelné. Kvalitni, trvalé povlakovani teflonem
zabranuje ulpivani zbytkl plastu a umoziiuje bezproblémové ¢isténi. Optimalni
rozdéleni teplot a teplotni konstanta na celé uZitné ploSe. Upevnovaci Srouby z
nerezové oceli.

Teplota a regulace teploty

Volitelné

- nastavitelna teplota 180—290°C, pfednastaveno pro PP-trubky na 260°C, s
elektronickou regulaci teploty s velmi uzkou toleranci (EE) nebo

- napevno nastavenou teplotou pro PP-trubky na 260°C, s mechanickou regulaci
teploty s toleranci +/- 10°C (FM).

Elektronicka a mechanicka regulace teploty reguluje nastavenou teplotu automa-
ticky v ramci hranic pfedepsanych DVS. Kontrolka pro teplotu a sitova kontrolka.

Rozsah dodavky

REMS MSG. Pristroj pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim pro svafovani
plastovych trubek a tvarovak z PB, PE, PP, PVDF. Topny ¢lanek 230 V, bez
topnych hrdel a topnych objimek. VoliteIné nastavitelna teplota 180-290°C, pred-
nastaveno pro PP-trubky na 260°C, s elektronickou regulaci teploty (EE) nebo
napevno nastavena teplota pro PP-trubky na 260°C, s mechanickou regulaci
teploty (FM). Odkladaci stojan. Drzak pro upevnéni pfistroje v horizontalni nebo
vertikalni poloze (ne pro MSG 25). Sestihranny kli¢ pro montéZ a demonta top-
nych hrdel a topnych objimek. V kartonu.

Oznaceni Trubka @ mm Vykon W Obj.¢.

25 EE 16-25 500 256020
63 FM 16-63 800 256211
63 EE 16-63 800 256220
125 EE 16-125 1400 256320

Rozsah dodavky
REMS MSG 63 FM Set. Jako REMS MSG 63 FM, avSak s teflonem povlakova-
nymi topnymi hrdly a topnymi objimkami pro @ 20, 25, 32 mm. Upeviiovaci
Srouby z nerezové oceli. V kufru z ocelového plechu.
Oznaceni Trubka @ mm Vykon W
16-63 800

Obj.&.
256231

Rozsah dodavky

REMS MSG 63 EE Set. Jako REMS MSG 63 EE, avSak s teflonem povlakova-
nymi topnymi hrdly a topnymi objimkami pro @ 20, 25, 32 mm. Upeviiovaci
Srouby z nerezové oceli. V kufru z ocelového plechu.

Oznaceni Trubka @ mm Vykon W Obj.¢.
16-63 800 256240
PrisluSenstvi
Oznaceni Trubka @ mm Obj.¢.
Topné hrdlo, topna objimka, 16 256400
upevinovaci Sroub 17 256410
z nerezové oceli 18 256420
19 256430
20 256440
25 256450
32 256460
40 256470
50 256480
63 256490
75 256500
90 256510
110 256520
125 256530
Kufr z ocelového plechu
REMS MSG 25 256042
REMS MSG 63 256242
REMS MSG 125 256342

Pfistroje pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim

i

-
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REMS SSM 160R

Prakticky, dobfe pfenosny kompaktni stroj. Kompletni
vazi jen 34 kg. Idealni pro instalaci sanity, pokladani
odpadnich trubek, sanaci komint PVDF trubkami.
Pro dilnu i na stavbu.

Plastové trubky a tvarovky

z PB, PE, PP, PVDF @ 40-160 mm
@ 40-125 mm < PN 6

@ 40-140 mm < PN 4

@ 40-160 mm < PN 3,2

REMS SSM 160R - idealni pro instalatéra. Obzviast’
lehky a kompaktni. Topny €lanek podle DVS.
Elektronicka regulace teploty. Kvalitni povlakovani
teflonem. Hoblik se silnym tahem. Uzaviena skfin
hobliku.

Konstrukce
Obzvlast' lehky a kompaktni. Nizka hmotnost, kompletni vazi jen 34 kg. Snadno
jej prenese jedna osoba.

— zakladni télo z litého hliniku

— plovouci zavéSeni pfistroje s topnymi ¢lanky pro svafovani na tupo
REMS SSG 180 pro exaktni pfizplisobeni se spojovanym plocham

— elektricky hoblik pro planparalelni zpracovani koncu trubek

— snadno pracujici, v kulikovych loziskach ulozené vedeni pfistroje s topnym
¢lankem pro svarovani na tupo a elektrického hobliku

— rychloupinaci zafizeni

— pfitlaéné zafizeni, pfehledna stupnice pro snadné odecitani pfitlacného tlaku,
svérna rukojet’ pro aretaci

— trubkovy podstavec slouzi jako podstavec a jako praktické zafizeni pro
transport.

Topny ¢élanek podle DVS

Deskovity, planparalelni topny ¢lanek podle DVS. Elektricky topny ¢lanek ulozeny
v legované slitiné hliniku, odolné proti korozi, pro nepfimé predavani tepla.
Kvalitni, trvalé povlakovani teflonem zabrariuje ulpivani zbytkl plastu a umoziiuje
bezproblémové ¢isténi. Optimalni rozdéleni teplot a teplotni konstanta na celé
uzitné ploSe.

Elektronické fizeni teploty

Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno pro PE-trubky. Elektronicka
regulace teploty fidi nastavenou teplotu automaticky v ramci hranic pfedepsanych
DVS. Kontrolka pro teplotu a sit'ova kontrolka.

Nastaveni hobliku

Elektrické hoblovaci zafizeni se specialnim univerzalnim motorem se silnym
kroutivym momentem, 500 W, pro jednostranné a oboustranné planparalelni
hoblovani koncu trubek podle DVS. Rychle do pozice nastavitelny hoblik s
bezpecénostnim vypinaéem v odpovidajici pracovni pozici. Uzaviena skfin
hobliku. Specialné kalené a brousené hoblovaci nastroje zarucuji snadné
hoblovani bez ryh.

Upinaci zafizeni

Stabilni, rychloupinaci zafizeni, které trubku zcela obejme. Z poniklované oceli,
na trubky @ 160 mm. Vzdy 4 upinaci vlozky pro trubky & 40, 50, 56, 63, 75, 90,
110, 125, 140 mm. Specidlni upinace pro tvarovky a Sikmé odbocky jako
prisluSenstvi.

Podpéry trubek

Vicenasobné nastavitelné, snadno polohovatelné podpéry pro trubky @ 160 mm
pro podepfeni a snadné axialni nastaveni trubek a tvarovek. Vzdy 2 vlozky
podpér pro trubky & 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm.
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REMS SSM 1 GOR Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo

Rozsah dodavky

REMS SSM 160R. Stroj s topnym ¢&lankem pro svafovani na tupo plastovych
trubek a tvarovek z PB, PE, PP, PVDF, @ 40—125 mm < PN 6, @ 40—140 mm
< PN 4, @ 40-160 mm < PN 3,2. Pfistroj s topnym ¢lankem pro svafovani na
tupo s topnym ¢lankem povlakovanym teflonem 230 V, 50-60 Hz, 1200 W.
Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno na PE trubky. Elektronicka
regulace teploty. Elektricky hoblik 230 V, 50-60 Hz, 500 W. Pritlacné zafizeni.

2 rychloupinaci zafizeni @ 160 mm s upinacimi vlozkami @ 40, 50, 56, 63, 75,
90, 110, 125, 140 mm. VoliteIné s upinacim zafizenim na 45° tvarovky a Sikmé
odbocky. 2 podpéry trubek @ 160 mm s viozkami podpér & 40, 50, 56, 63, 75,
90, 110, 125, 140 mm. Pracovni kli¢. Kufr z ocelového plechu na upinaci viozky
a vlozky podpér. Trubkovy podstavec = Podstavec = Transportni zafizeni.

Oznaceni Trubky @ Obj.¢.
mm
160R-EE 40-160 252020

S upinacim zafizenim na tvarovky
a Sikmé odbocky
160RS-EE 40-160 252025

PFislusenstvi

Oznaceni Trubky @ Obj.¢.
mm

Pristroj s topnym ¢lankem pro sva-

fovani na tupo REMS SSG 180 EE <180 250220

Viz. také strana 165.

Hoblik (kus) 252103

Upinaci zafizeni 160R pravé

s uzavérem 252300

Upinaci zafizeni 160R levé

s uzavérem 252310

Upinaci vlozka

Ke kazdému upinacimu zafizeni 40 252320

a pro kazdou velikost trubek jsou 50 252321

nutné vzdy 2 upinaci vlozky. 56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328

Upinaci zafizeni na tvarovky

a Sikmé odbocky:

Upinaci télo 160R s uzavérem 160 252421

Upinaci celist 40 252426
50 252431
56 252436
63 252441
75 252446
90 252451
110 252456
125 252461
140 252466
160 252471

Upinaci viozka 40 252320
50 252321
56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328
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REMS SSM 160K

Vysoce vykonny, osvédceny, dobfe transportovatelny
kompaktni stroj. Idealni pro instalaci sanity, pokladani
odpadnich trubek, sanaci komint PVDF trubkami.

Do dilny i na stavbu.

Plastové trubky a tvarovky

z PB, PE, PP, PVDF @ 40-160 mm
@ 40— 90 mm < PN 16

@ 40-110 mm < PN 10

@ 40-140 mm < PN 6

@ 40-160 mm < PN 4

REMS SSM 160K — idealni pro instalatéra. Lehky a
kompaktni. Topny élanek podle DVS. Elektronicka
regulace teploty. Kvalitni povlakovani teflonem.
Hoblik se silnym tahem. Uzaviena skfin hobliku.

Konstrukce
Kompaktni, robustni, vhodny pro pouziti na stavbach. Hmotnost s podstavcem z
ocelového plechu 90 kg. Dobfe pfenosny.

— zakladni télo z litého hliniku

— plovouci zavéSeni pfistroje s topnymi ¢lanky pro svafovani na tupo
REMS SSG 180 pro exaktni pfizplisobeni se spojovanym plocham

— elektricky hoblik pro planparalelni zpracovani koncu trubek

— snadno pracujici, v kuliCkovych lozZiskach ulozené vedeni pfistroje s topnym
¢lankem pro svarovani na tupo a elektrického hobliku

— rychloupinaci zafizeni

— pfitlatné zafizeni, pfehledna stupnice pro snadné odecitani pfitlaéného tlaku,
svérna rukojet’ pro aretaci

— stroj na podstavci z ocelového plechu s vestavénou zasuvkou. Pouzitelny na
pracovnim stole nebo se sériové dodavanym podstavcem z ocelového plechu
= obal pro transport.

Topny ¢lanek podle DVS

Deskovity, planparalelni topny ¢lanek podle DVS. Elektricky topny ¢lanek ulozeny
v legované slitiné hliniku, odolné proti korozi, pro nepfimé predavani tepla.
Kvalitni, trvalé povlakovani teflonem zabrariuje ulpivani zbytku plastu a umozriuje
bezproblémové cisténi. Optimalni rozdéleni teplot a teplotni konstanta na celé
uzitné ploSe.

Elektronické fizeni teploty

Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno pro PE-trubky. Elektronicka
regulace teploty fidi nastavenou teplotu automaticky v ramci hranic pfedepsanych
DVS. Kontrolka pro teplotu a sit'ova kontrolka.

Nastaveni hobliku

Elektrické hoblovaci zafizeni se specialnim univerzalnim motorem se silnym
kroutivym momentem, 500 W, pro jednostranné a oboustranné planparalelni
hoblovani koncu trubek podle DVS. Rychle do pozice nastavitelny hoblik s
bezpecnostnim vypinaéem v odpovidajici pracovni pozici. Uzaviena skfin
hobliku. Specialné kalené a brousené hoblovaci nastroje zarucuji snadné
hoblovani bez ryh.

Upinaci zarizeni

Stabilni, rychloupinaci zafizeni, které trubku zcela obejme. Z poniklované oceli,
na trubky @ 160 mm. Vzdy 4 upinaci vlozky pro trubky & 40, 50, 56, 63, 75, 90,
110, 125, 140 mm. Specialni upinace pro tvarovky a Sikmé odbocky jako
pfisluSenstvi.

Podpéry trubek

Vicenasobné nastavitelné, snadno polohovatelné podpéry pro trubky @ 160 mm
pro podepfeni a snadné axialni nastaveni trubek a tvarovek. Vzdy 2 vliozky
podpér pro trubky @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm.

160

Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo




REMS SSM 1 GOK Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo

Rozsah dodavky

REMS SSM 160K. Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo plastovych
trubek a tvarovek z PB, PE, PP, PVDF, @ 40—90 mm < PN 16, @ 40—110 mm
< PN 10, @ 40-140 mm < PN 6, @ 40—-160 mm < PN 4. P¥istroj s topnym
¢lankem pro svarovani na tupo s topnym ¢lankem povlakovanym teflonem
230 V, 50-60 Hz, 1200 W. Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno na
PE trubky. Elektronicka regulace teploty. Elektricky hoblik 230 V, 50-60 Hz,
500 W. Ptitlacné zafizeni. 2 rychloupinaci zafizeni @ 160 mm s upinacimi
vlozkami @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm. Volitelné s upinacim
zafizenim na 45° tvarovky a Sikmé odbocky. 2 podpéry trubek @ 160 mm s
vlozkami podpér @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm. Podstavec z
ocelového plechu s vestavénou zasuvkou. Pracovni kli€. Uzavieny podstavec z
ocelového plechu = obal pro transport.

Oznaceni Trubka & Obj.¢.
mm
160K-EE 40-160 252040

S upinacim zafizenim na tvarovky
a Sikmé odbocky
160KS-EE 40-160 252045

Prislusenstvi

Oznaceni Trubka @ Obj.¢.
mm

Pristroj s topnym ¢lankem pro sva-

fovani na tupo REMS SSG 180 EE <180 250220

Viz. také strana 165.

Hoblik (kus) 252103

Upinaci zafizeni 160K pravé

s uzavérem 252400

Upinaci zafizeni 160K levé

s uzavérem 252410

Upinaci vlozka

Ke kazdému upinacimu zafizeni 40 252320
a pro kazdou velikost trubek jsou 50 252321
nutné vzdy 2 upinaci vlozky. 56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328
Upinaci zafizeni na tvarovky
a Sikmé odbocky:
Upinaci télo 160K s uzavérem 160 252481
Upinaci celist 40 252426
50 252431
56 252436
63 252441
75 252446
90 252451
110 252456
125 252461 W
140 252466 ‘s.;
160 252471
Upinaci vlozka 40 252320
50 252321
56 252322 @
63 252323 =
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327

140 252328




REMS SSM 250K

Vysoce vykonny, osvédceny, dobfe transportovatelny
kompaktni stroj. Idealni pro instalaci sanity, pokladani
odpadnich trubek, sanaci komint PVDF trubkami.

Na stavbu i do dilny.

Plastové trubky a tvarovky

z PB, PE, PP, PVDF @ 75-250 mm
@ 75-125 mm < PN 16

@ 75—-140 mm < PN 10

@ 75-180 mm < PN 6

@ 75-225mm< PN 4

@ 75-250 mm < PN 3,2

REMS SSM 250K — kompaktni a robustni.

Topny ¢lanek podle DVS. Elektronicka regulace
teploty. Kvalitni povlakovani teflonem. Hoblik se
silnym tahem. Uzaviena sk¥in hobliku.

Konstrukce
Kompaktni, robustni, vhodny pro pouziti na stavbach. Hmotnost s podstavcem z
ocelového plechu 109 kg.

— zakladni télo z litého hliniku

— plovouci zavéSeni pfistroje s topnymi ¢lanky pro svafovani na tupo
REMS SSG 280 pro exaktni pfizplisobeni se spojovanym plocham

— elektricky hoblik pro planparalelni zpracovani koncu trubek

— snadno pracujici, v kulickovych loZiskach ulozené vedeni pfistroje s topnym
¢lankem pro svarovani na tupo a elektrického hobliku

— rychloupinaci zafizeni

— pFitlaéné zafizeni, pfehledna stupnice pro snadné odecitani pfitlaéného tlaku,
svérna rukojet’ pro aretaci

— stroj na podstavci z ocelového plechu s vestavénou zasuvkou

— pouzitelny na pracovnim stole nebo se sériové dodavanym podstavcem z
ocelového plechu (obal pro transport)

Topny ¢lanek podle DVS

Deskovity, planparalelni topny ¢lanek podle DVS. Elektricky topny €lanek ulozeny
v legované slitiné hliniku, odolné proti korozi, pro nepfimé pfedavani tepla.
Kvalitni, trvalé povlakovani teflonem zabrariuje ulpivani zbytkl plastu a umozriuje
bezproblémové ¢isténi. Optimalni rozdéleni teplot a teplotni konstanta na celé
uzitné plose.

Elektronické fizeni teploty

Nastavitelna teplota 180—290°C, pfednastaveno pro PE-trubky. Elektronicka
regulace teploty fidi nastavenou teplotu automaticky v ramci hranic predepsanych
DVS. Kontrolka pro teplotu a sit'ova kontrolka.

Nastaveni hobliku

Elektrické hoblovaci zafizeni se specialnim univerzalnim motorem se silnym
kroutivym momentem, 500 W, pro jednostranné a oboustranné planparalelni
hoblovani koncu trubek podle DVS. Rychle do pozice nastavitelny hoblik s
bezpecnostnim vypinaem v odpovidajici pracovni pozici. Uzaviena skfin
hobliku. Specialné kalené a brousené hoblovaci nastroje zaruduji snadné
hoblovani bez ryh.

Upinaci zafizeni

Stabilni, rychloupinaci zafizeni, které trubku zcela obejme. Z poniklované oceli,
na trubky @ 250 mm. Vzdy 4 upinaci vlozky pro trubky & 75, 90, 110, 125, 140,
160, 180, 200, 225 mm. Specialni upinace pro tvarovky a Sikmé odbocky jako
prisluSenstvi.

Podpéry trubek

Vicenasobné nastavitelné, snadno polohovatelné podpéry na trubky pro
podepfeni a snadné axialni nastaveni trubek a tvarovek. Vzdy 2 vlozky podpér
pro trubky @ 75, 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225, 250 mm.
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REMS SSM 250K

Rozsah dodavky

REMS SSM 250K. Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo plastovych
trubek a tvarovek z PB, PE, PP, PVDF, @ 75—125 mm < PN 16, @ 75-140 mm

< PN 10, @ 75-180 mm < PN 6, @ 75-225 mm < PN 4, @ 75-250 mm < PN 3,2.
PFistroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo s topnym ¢lankem povlako-
vanym teflonem 230 V, 50—60 Hz, 1300 W. Nastavitelna teplota 180—290°C,
prednastaveno na PE trubky. Elektronicka regulace teploty. Elektricky hoblik
230 V, 50-60 Hz, 500 W. P¥itlacné zafizeni. 2 rychloupinaci zafizeni @ 250 mm
s upinacimi vlozkami & 75, 90, 110, 125, 160, 200 mm. Volitelné s upinacim
zafizenim na 45° tvarovky a Sikmé odbocky. 2 podpéry trubek s viozkami podpér
@ 75, 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. Podstavec z ocelového plechu s vesta-
vénou zasuvkou. Pracovni kli€. Uzavieny podstavec z ocelového plechu = obal

pro transport.

Oznaceni Trubka &
mm
250K-EE 75-250

S upinacim zafizenim na tvarovky
a Sikmé odbocky
250KS-EE 75-250

PFislusenstvi

Oznaceni Trubka &
mm

Hoblik (kus)

Upinaci vlozka 140

Ke kazdému upinacimu zafizeni 180

a pro kazdou velikost trubek jsou 225

nutné vzdy 2 upinaci viozky.

Vlozka podpéry na trubky 140
Ke kazdé podpére trubek a pro 180
kazdou velikost trubky je potfeba 225

1 vlozka podpéry.

Upinaci zafizeni na tvarovky

a Sikmé odbocky:

Upinaci télo 250K pravé

s uzavérem 250
Upinaci télo 250K levé

s uzavérem 250

Upinaci celist prava 75
90
110
125
140
160
180
200
225
250

Upinaci celist leva 75
90
110
125
140
160
180
200
225
250

Upinaci vlozka 75
90
110
125
140
160
180
200
225

Obj.&.

254020

254025

Obj.&.

254103

254324
254326
254328

254374
254376
254378

254695
254696

254601
254611
254621
254631
254641
254651
254661
254671
254681
254691

254602
254612
254622
254632
254642
254652
254662
254672
254682
254692

254603
254613
254623
254633
254643
254653
254663
254673
254683
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REMS SSM 315RF

Kompaktni, dobfe transportovatelny vysoce vykonny
stroj pro instalaci sanity, pokladani odpadnich trubek,
sanaci komind PVDF trubkami. Na stavbu i do dilny.

Plastové trubky a tvarovky
z PB, PE, PP, PVDF

@ 90—-180 mm < PN 16

@ 90-225 mm < PN 10

@ 90-280 mm < PN 6

@ 90-315mm<PN 4

@ 90-315 mm

REMS SSM 315RF — komfortné na stavbé a v dilné.

Konstrukce
Kompaktni, robustni, vhodna pro pouziti na stavbé. Hmotnost s trubkovym
podstavcem a pojizdnym podstavcem 154 kg.

— zakladni télo z litého hliniku

— plovouci zavéSeni pfistroje s topnymi ¢lanky pro svafovani na tupo pro
exaktni pfizplsobeni se spojovanym plocham

— elektricky hoblik pro planparalelni zpracovani koncu trubek

— snadno pracujici, v kuliCkovych loZiskach ulozené vedeni pfistroje s topnym
¢lankem pro svarovani na tupo a elektrického hobliku

— rychloupinaci zafizeni

— pritlaéné zafizeni, pfehledna stupnice pro snadné odecitani pfitlaéného tlaku,
svérna rukojet’ pro aretaci

— na sériové dodavaném trubkovém a pojizdném podstavci pro jistou polohu a
snadny transport

Topny ¢lanek podle DVS

Deskovity, planparalelni topny ¢lanek podle DVS. Elektricky topny ¢lanek ulozeny
v legované slitiné hliniku, odolné proti korozi, pro nepfimé predavani tepla.
Kvalitni, trvalé povliakovani teflonem zabrariuje ulpivani zbytkl plastu a umoziiuje
bezproblémové ¢isténi. Optimalni rozdéleni teplot a teplotni konstanta na celé
uzitné plose.

Elektronické fizeni teploty

Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno pro PE-trubky. Elektronicka
regulace teploty fidi nastavenou teplotu automaticky v ramci hranic pfedepsanych
DVS. Kontrolka pro teplotu a sit'ova kontrolka.

Nastaveni hobliku

Elektrické hoblovaci zafizeni se specialnim univerzalnim motorem se silnym
kroutivym momentem, 500 W, pro jednostranné a oboustranné planparalelni
hoblovani koncu trubek podle DVS. Rychle do pozice nastavitelny hoblik s
bezpecénostnim vypinaéem v odpovidajici pracovni pozici. Uzaviena skfin
hobliku. Specialné kalené a brousené hoblovaci nastroje zaruéuji snadné
hoblovani bez ryh.

Upinaci zafizeni

Stabilni, rychloupinaci zafizeni, které trubku zcela obejme. Z poniklované oceli,
na trubky @ 315 mm. VzZdy 4 upinaci vlozky pro trubky @& 90, 110, 125, 140, 160,
180, 200, 225, 250, 280 mm. Specialni upinace pro tvarovky a Sikmé odbocky
jako pfislusenstvi.

Podpéry trubek

Vicenasobné nastavitelné, snadno polohovatelné podpéry na trubky @ 315 pro
podepfeni a snadné axialni nastaveni trubek a tvarovek. Vzdy 2 vlozky podpér
pro trubky @ 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225, 250, 280 mm.

Rozsah dodavky

REMS SSM 315RF. Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo plastovych
trubek a tvarovek z PB, PE, PP, PVDF, @ 90—-180 mm < PN 16, @ 90—225 mm

< PN 10, ¥ 90-280 mm < PN 6, @ 90-315 mm < PN 4. P¥istroj s topnym
¢lankem pro svafovani na tupo s topnym ¢lankem povlakovanym teflonem 230 V,
50-60 Hz, 3000 W. Nastavitelna teplota 180-290° C, pfednastaveno na PE
trubky. Elektronicka regulace teploty. Elektricky hoblik 230 V, 50-60 Hz, 500 W.
Pritlacné zafizeni. 2 rychloupinaci zafizeni @ 315 mm s upinacimi viozkami @ 90,
110, 125, 160, 200, 250 mm. 2 podpéry trubek @ 315 mm s viozkami podpér
@90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. Pracovni kli¢. Skfifika na upinaci viozky a
vlozky podpér. Trubkovy a pojizdny podstavec.

Oznaceni Trubka @ Obj.¢c.
mm
90-315 255020
Prislusenstvi
Oznaceni Trubka & Obj.¢.
mm
Hoblik (kus) 255103
Upinaci vlozka 140 255323
Ke kazdému upinacimu zafizeni 180 255325
a pro kazdou velikost trubek jsou 225 255327
nutné vzdy 2 upinaci vlozky. 280 255329
Vlozka podpéry na trubky 140 254374
Ke kazdé podpére trubek a pro 180 254376
kazdou velikost trubky je potfeba 225 254378
1 vlozka podpéry. 280 255379
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REMS SSG

Elektrické pristroje se silnym vykonem pro racionalni
svarovani na tupo. Pouzitelné kdekoli, voIné z ruky nebo
na pracovnim stole.

Plastové trubky a tvarovky

z PB, PE, PP, PVDF @ <280 mm

REMS SSG - topny ¢lanek podle DVS. Elektronicka
reugulace teploty. Kvalitni povlakovani teflonem.

Konstrukce

Prakticky, lehky. VoIné z ruky nebo na pracovnim stole. Sériové s odkladacim
stojanem. Drzak na pracovni stul pro upevnéni do vertikalni nebo horizontalni
polohy jako pfisluSenstvi.

Topny ¢élanek podle DVS

Deskovity, planparalelni topny ¢lanek podle DVS. Elektricky topny ¢lanek ulozeny
v legované slitiné hliniku, odolné proti korozi, pro nepfimé predavani tepla.
Kvalitni, trvalé povlakovani teflonem zabrariuje ulpivani zbytkd plastu a umozriuje
bezproblémové ¢isténi. Optimalni rozdéleni teplot a teplotni konstanta na celé
uzitné plose.

Elektronické Frizeni teploty

Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno pro PE trubky. Elektronicka
regulace teploty upravuje nastavenou teplotu automaticky v ramci hranic
predepsanych DVS. Kontrolka pro teplotu a sit'ova kontrolka.

Rozsah dodavky

REMS SSG. Pristroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo plastovych trubek
a tvarovek z PB, PE, PP, PVDF. Topny ¢lanek povlakovany teflonem, 230 V.
Nastavitelna teplota 180-290°C, pfednastaveno pro PE trubky. Elektronicka
regulace teploty. Odkladaci stojan. V kartonu.

Oznaceni Topny Trubka Vykon Obj.¢.
¢lanek Z<mm w
& mm
110/45° EE 125 110 500 250020
125 EE 145 125 700 250120
180 EE 200 180 1200 250220
280 EE 300 280 1300 250320
Prislusenstvi
Oznaceni Ob;j.¢c.
Drzak na pracovni stll pro upevnéni pfistroje
v horizontalni nebo vertikalni poloze
REMS SSG 110/45°, 125, 180 250041
REMS SSG 280 250341
Kufr z ocelového plechu
REMS SSG 110/45° 250042
REMS SSG 125 250142
REMS SSG 180 250242
REMS SSG 280 250342
Ochranny obal pro topny ¢lanek
REMS SSG 110, 110/45°, 125 250143
REMS SSG 180 250243
REMS SSG 280 250343

Pfistroje s topnym &lankem pro svafovani na tupo
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